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Bei der Veredelung von Bierhefeextrakten ist die
Kiihlung ein wichtiger Qualitatsfaktor.

Bei der Leiber GmbH wurde fiir eine Erweiterung
der Bierhefeveredelung die Kiihlleistung durch drei
luftgekiihlte Kaltwassersatze mit invertergeregel-
ten Monoschraubenverdichtern erhéht.

Die Kaltwassersitze werden iiber eine Master-
Slave-Regelung so im Verbund betrieben, dass die
Laufzeiten ausgeglichen werden und der energie-
effizienteste Betriebspunkt genutzt wird.

O Leiber produziert in Bramsche
eine breite Palette an Bierhefeprodukten.

Niclas Oetjen
Ist Produktexperte Applied Systems
bei Daikin Airconditioning
Germany, 82008 Unterhaching,
www.daikin.de
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Kaltwassersatze fir
Bierhefeveredelung

In den Werken der Leiber GmbH am Hauptsitz in Bramsche wird Bierhefe zu
Produkten veredelt, die neben der Lebensmittelindustrie in den Bereichen
Gesundheit, Tiererndhrung und Biotechnologie zum Einsatz kommen. Um dem
Wachstum des Unternehmens am Standort im niedersdchsischen Bramsche
gerecht zu werden, musste auch die Kiihlleistung der Bierhefeveredelung er-
weitert werden. Da die gewonnenen Hefeextrakte im Anschluss an die weiter-
verarbeitende Lebensmittelindustrie geliefert werden, benétigten alle Zusatz-
stoffe und Anlagenkomponenten eine Zulassung fiir die Lebensmittelproduktion.
Dies musste auch bei der Wahl der Kiihltechnik beriicksichtigt werden.

Die Leiber GmbH verarbeitet den natiirli-
chen Rohstoff Bierhefe seit Giber 60 Jah-
ren mit innovativen biotechnologischen Verfah-
ren zu Spezialprodukten. In Bramsche befinden
sich neben der Hauptverwaltung die beiden
Hauptwerke. Im Werk fiir Tiererndhrung wird
die gesamte Bandbreite an Hefeprodukten fiir
Futtermittel veredelt, getrocknet, gemischt und
verpackt. Im Hefeextraktionswerk wird die He-
fezelle biotechnologisch in ihre Bestandteile
zerlegt und zu hochwertigen Produkten verar-
beitet. Die dort hergestellten Extrakte werden
im nahe gelegenen Spriihtrocknungswerk in
Engter weiterveredelt und zu Pulvern getrock-
net. Drei luftgekiihlte Kaltwassersdtze sorgen
hier nun fiir eine effiziente Kiihlung bei der Pro-
duktion und Weiterverarbeitung.
Da der Standort mit rund 150 Mitarbeitern
wachsen sollte, musste auch die Kihlleistung er-
hoht werden. Zusammen mit dem Anlagenbau-

er Wienker & Terdenge, Miinster, entschied man
sich bei Leiber fiir Kaltwassersétze von Daikin.
,Die hohe Effizienz in Verbindung mit dem gu-
ten Preis gaben den Ausschlag fiir die Entschei-
dung. Gerade auch, weil der Betrieb 24/7 lauft”,
berichtet Bernd Terdenge. ,Dazu kommt die
langjahrige Zusammenarbeit mit Daikin. Durch
die gemeinsame gute Kommunikation mit dem
Kunden konnte das Projekt in kurzer Zeit abge-
schlossen werden.” Neben den Kaltwasserséatzen
setzt Leiber auch flr Liiftung und Kiihlung im
Labor, in den Schaltrdumen und im Spriihturm
sowie bei der Entfeuchtung auf Daikin-Technik.

Bierhefeextrakte in der
Lebensmittelindustrie
In der Lebensmittelindustrie sorgen Bierhefe-
extrakte fiir die gewiinschte Cremigkeit und
Farbgebung sowie das passende Geschmacks-
profil von Briihen, Fleischersatzprodukten,

©: Hier bietet das TGAepaper 595030) zusatzliche Infos und Funktionen an.




Snacks und vielem mehr. Auch die Salzmenge
kann durch Zugabe der Bierhefeextrakte redu-
ziert werden. Nach einem ausgekliigelten Ge-
schmackskonzept lassen sich die Extrakte den
Eindrlicken brihig, fleischig, réstig, umami (Ge-
schmack von Salzen der Aminosdure Glutamat),
gemdsig und wiirzig zuordnen. Auch im Bereich
Tiererndhrung hat die Zugabe von Hefeextrak-
ten positive Auswirkungen, zum Beispiel auf
Zellregeneration, Verdauung und das Immun-
system. Im Produktionsprozess ist die Kiihlung
ein wichtiger Qualitatsfaktor.

Drei luftgekiihlte Kaltwassersatze mit inver-
tergeregelten Monoschraubenverdichtern sor-
gen nach Inbetriebnahme durch den Technical
Field Support von Daikin dafiir, dass der Betrieb
bei der Bierhefeproduktion reibungslos ablauft.
Mithilfe von konditionsabhédngigen Schieber-
ventilen verdndern die Verdichter ihre hoch-
druckseitige Ausgangsgeometrie und variieren
damit das Volumenverhéltnis. Dadurch arbeiten
die Kaltwassersédtze — unabhédngig von Auf3en-
luft- oder Wassertemperaturen sowie spezifi-
schen Lastzustanden — noch effizienter.

Kaltwasserbereitstellung im Verbund
immer mit der besten Energieeffizienz
Die potenzielle Gesamtkalteleistung der An-
lagen betragt 1,5 MW @. Aufgrund des Soll-
werts von +2 bis +4°C und des Wasser-Gly-
kol-Gemischs im Primdrwasserkreislauf ist die
Leistung etwas reduziert und die Kaltwasser-
sdtze kommen derzeit auf 1,2 MW Gesamtkal-

© Die Kaltwassersstze sind in der Master-Slave-
Regelung verbunden und biindeln ihre Leistung
auf einem gemeinsamen Sammelrohr.

teleistung. Im Sekundarkreislauf wird eine Kihl-
wassertemperatur von ca. +4 °C benétigt. Die
Kaltwassersdtze arbeiten mit dem Kaltemittel
R134a, das mit einem GWP (Global Warming Po-
tential = Treibhauspotenzial) von 1430 nicht un-
ter das Verwendungsverbot der F-Gase-Verord-
nung fallt.

In einer zweiten Ausbaustufe sollen weite-
re Gerdte mit 400 bis 800 kW ergdnzt werden.
Die beiden Kaltekreisldufe dieser Kaltwassersat-
ze sind vollstandig voneinander getrennt. So ar-
beiten die Gerate im Teillastbereich noch effizi-
enter, erzielen eine hohe Betriebssicherheit und
punkten auch bei Wartungs- oder Servicearbei-
ten mit gewohnter Leistung.

| Poaixin

o

v IB
1 (B

Main Master / Sfave status & settings Staging setup Standby chiller setup

Enable

Master enable for staging f Stage-up AT

Next chiller on Stage-up timer

Next chiller off Slave 2

Min. evaporator temp. f 2,00°C Stage-down AT
Control mode Complete Stage-down timer
Control temp, mode Leaving

Common LWT sensor type PT1000 Load threshold

Dead band

Stage-up time remaining

& 200 Standby chilter & No
&4 500min

0,000
a 1,20°C

&4 500min

Stage-down time remain,

s
&4 0200°C
s

= B ey Clear timars

0,000's
30,0%

off

|4,13 °C

Riaster Slave 2 System
Load 50,0% Load 54,5 % Load 50,0 % Load 51,5%
priority % 1 Priority y‘ 1 Priority f 1 Mode Cool
LWT Setpoint 4,00 °C LWT Setpoint 4,00 °C LWT Setpoint 4,00°C i
7,51°C 6,75 °C 6,74°C

AP AP

Next off

4,21°C 3,88°C
:
6,36 °C
State On State On State On
=
Run hours 6889 Run hours 7267 Run hours 7401 E
Starts 17477 Starts 16992 Starts 16985 2

9 Im Portal ,,Daikin on Site” kann der Betriebszustand der Kaltwassersitze liberwacht werden.
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Mit einer umfangreichen Palette an luftge-
kihlten Kaltwassersatzen — vom Mini-Chiller
bis hin zum Kaltwassersatz mit Fernkalteerzeu-
gung - deckt Daikin Leistungen bis 1795 kW ab
und bietet die passende Anlage fiir jeden An-
wendungsfall. Die Plug-&-play-Losungen mit
hoher Wartungsfreundlichkeit garantieren eine
einfache Inbetriebnahme und die Verwendung
der neuesten Technologien sorgt fiir Energie-
und Kosteneinsparungen ({iber den gesamten
Lebenszyklus. Besonders energieeffizient ist die
bei Leiber verbaute Reihe EWAD-TZ, die zudem
mit kompakten Maen wenig Aufstellfliche be-
ansprucht. Eine Reduzierung von Vibrationen
und die Absenkung des Schallleistungspegels
auf bis zu 91 dB(A) ermdglichen einen gerdusch-
armen Betrieb. Anspruchsvolle Leistungs-,
Akustik-, Dauer- und Schwingungstests vor der
Auslieferung garantieren einen qualitativen und
fehlerfreien Betrieb von Anfang an.

Angepasst an individuelle Bediirfnisse

Die Kaltwassersdtze agieren im intelligenten
Verbund, die Master-Slave-Regelung sorgt fiir
eine schonende Betriebsweise. Mit der Rege-
lungsart werden alle im Verbund befindlichen
Gerédte durch ein definiertes Flihrungsgerat in
prozentualen Leistungsschritten, abhdngig vom
Lastprofil, miteinander abgeglichen. Dies sorgt
dafir, dass die Laufzeiten ausgeglichen werden
und der energieeffizienteste Betriebspunkt ge-
funden wird.

Ubergeordnet zur Master-Slave-Regelung
sind die Gerdte temperaturgesteuert, das heift
die Temperatur im Speicher wird lber einen
PT1000-Sensor gemessen und an die Master-
Anlage Ubertragen. Diese wertet die Tempera-
tur aus und bildet die bendtigte Kihlleistung
durch Anpassung der Einzelanlagenauslastung
an allen Kaltwassersdtzen ab. Je nachdem, wie
viele Verbraucher zugeschaltet sind, werden die
Gerdte an- oder abgeschaltet, beziehungsweise
ihre Leistung angepasst.

Das Fernwartungsportal ,Daikin on Site”
© erméglicht zu jedem Zeitpunkt einen um-
fassenden Uberblick Giber den Betriebszustand
der Anlagen. AuBerdem sorgen in den Kaltwas-
sersatzen installierte kWh-Zéhler bei konstan-
tem Wasservolumenstrom durch die Warme-
Ubertrager fiir eine transparente Ubersicht der
Betriebskosten und die von Daikin deklarierten
Energieeffizienzwerte. Denis Herzog, Projektin-
genieur bei Leiber, betont den Nutzen der Ver-
bindung zum Portal: ,So kénnen friihzeitig In-
standhaltungsmalnahmen vorgenommen und
Energieverbrauche gesenkt werden. Dank der
Auswertung und spezifischer Kennzahlen im
Onlineportal werden Ineffizienzen schnell auf-
gedeckt und beseitigt. Dies kommt der Nach-
haltigkeitsstrategie der Leiber GmbH sehr ent-
gegen.” d
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Mit Kaltwassersatzen von DAIKIN. : !
Jetzt Synergien zeitgemaf nutzen! mit DAIKIN: AbE[' sicher!
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DAIKIN ist nicht nur Ihr Spezialist fr Klimatisierung
iber Direktverdampfung, sondern ebenso stark bei
Kaltwassersatzen, Liftungsgerdten, Gewerbekalte,
Heizsystemen und intelligenten Steuerungen.
Kombinieren Sie unsere Gerate zu neu gedachten
ganzheitlichen Systemen — so steigern Sie elegant
die Gesamt-Effizienz und reduzieren dabei Aufwand,
Kosten sowie Emissionen.

Infotelefon: 0800-2040999

(kostenfrei aus dem deutschen Netz)

www.daikin.de
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Der Total Solution Anbieter lhr zuverlassiger Partner
im Bereich Klima- und in Sachen
Kaltetechnik sowie Liiftung Kalte- und Klimatechnik
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DAIKIN Airconditioning Germany GmbH Wienker & Terdenge OHG
Inselkammerstralle 2 Kalte- und Klimatechnik
82008 Unterhaching Haus Uhlenkotten 24b
Telefon: 089 / 744 27-0 48159 Miinster

Email: info@daikin.de Telefon: 0251/210 03 80

Email: kaelte@wienker-terdenge.de
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